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- CHAPE
Chape en mortier de ciment, épaisseur minimum de 4 cm, réalisée avec un liant à 

hydratation rapide et prise normale type KRONOS de Technokolla et d’inertes siliceux 

d’une granulométrie continue de 0 à 8 mm, armé avec des fi bres synthétiques ou un 

grillage métallique.

La chape devra avoir une résistance, après 28 jours de 28/-30 N/mm2 et permettre 

la pose de céramiques, marbres et pierres naturelles 24-48 heures après le 

bétonnage.

Armature de la chape réalisée avec des fi bres type FS -18 de Technokolla et/ou 

grillage métallique galvanisé, maille 5x5 cm Ø 2 mm placé à 1/3 de l’épaisseur de 

la chape.

Dosage pour 1 m3 d’inertes de 0 à 8 mm: 

250 kg KRONOS
150 l d'eau

1 kg fi bres FS-18

- REVÊTEMENT DE SOL
Revêtement de sol et plinthe en dalle de grès cérame ou pierres naturelles 

de grand format, posé sur une chape en KRONOS avec du mortier-colle à 

haute déformabilité type TECHNOSTAR conforme aux normes 

européennes EN 12004 C2TE, EN 12002 S1 ou avec du mortier-colle 

coulant et à haute fl exibilité type TECHNOMAX conforme à la norme 

européenne EN 12004 C2E ou TECHNORAP-2 conforme aux normes 

européennes EN 12004 C2FT, EN 12002 S1 pour grands formats, de 

Technokolla.

Joint de 4 à 5 mm  rempli avec du mortier-colle à faible module 

type TECHNOCOLORS de Technokolla, conforme à la norme 

européenne EN13888 CG2 ou avec un mortier de jointoiement à 

deux composants type SKYCOLORS de classeRG.

Joints de dilatation scellés avec ACESIL-310 de Technokolla, 

et pose préalable du cordon synthétique. Dans le cas de sols 

en pierre naturelle il faudra appliquer NEUSIL.

Pour garantir une mise en oeuvre correcte, le scellement au 

silicone devra être fait avant le jointoiement avec des 

mortier-colles.

Consommation de colle : 

5,5-7 kg/m2

Consommation de mortier de jointoiement: 

0,2 kg/m2 (format 60x60 cm, joint 4 mm)
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Pose de grands formats

Et nous pouvons les résoudre
 Le support doit garantir un degré de fi nition 

excellent et ne pas avoir de retraits qui 
provoquent la formation de creux

 Utiliser un mortier-colle coulant qui évite 
l’opération du double enduisage, de manière à 
réduire la consommation et les coûts

 La masse collante ne doit pas avoir de 
réductions qui sont à l’origine de la non 
planéité des dalles

 Avec les grands formats il est important de 
poser avec un joint d’au moins 4 mm

Nous connaissons les problèmes
 Supports non plats
 Pose par double enduisage qui diminue considérablement le 

rendement de pose
 Fortes épaisseurs de mortier-colle
 Diffi culté à obtenir la planéité entre les dalles
 Grande consommation de colle
 Pose jointive

Pose de 
grands formats
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